
2023 - 2024 / OMAK269 -  CNC Technology /  CNC Technology

GENEL TANIM / GENERAL DESCRIPTION
Ders Adı / Course Name  CNC Technology /  CNC Technology

Ders Kodu / Course Code OMAK269

Ders Türü / Course Type

Ders Seviyesi / Course Level Associate / Associate

Ders Akts Kredi / ECTS 4.00

Haftalık Ders Saati (Kuramsal) / 
Course Hours For Week 
(Theoretical)

1.00

Haftalık Uygulama Saati / Course 
Hours For Week (Objected)

2.00

Haftalık Laboratuar Saati / Course 
Hours For Week (Laboratory)

0.00

Dersin Verildiği Yıl / Year 2

Öğretim Sistemi / Teaching System Daytime Class / Daytime Class

Eğitim Dili / Education Language

Ön Koşulu Olan Ders(ler) / 
Precondition Courses

Ön koşul olan ders yoktur. There is no prerequisite course.

Amacı / Purpose Bu ders ile CNC torna ve freze tezgâhını işe hazırlama, program yazma ve üretim yapma 
yeterliklerinin kazandırılması amaçlanmaktadır.

With this course, it is aimed to gain the competencies of preparing CNC lathe and 
milling machine for work, writing a program and producing.

İçeriği / Content CNC torna tezgâhının özellikleri. CNC torna tezgâhının kısımları. CNC torna tezgâhının 
çalışma prensipleri. CNC freze tezgâhının özellikleri, kısımları ve çalışma prensipleri. 
Tezgâh koordinat eksenleri, Referans noktaları. Kontrol panel çeşitleri. Kesici ve iş parçası 
malzemesi ilişkisi. Simülasyonun tanımı ve önemi. Simülasyon programları. Program 
çalıştırmak. Alt programlama tekniği. Alt programlama yapısı.

Features of CNC lathe. Parts of CNC lathe. Working principles of CNC lathe. Features, 
parts and working principles of CNC milling machine. Machine coordinate axes, 
Reference points. Types of control panels. Cutter and workpiece material relationship. 
Definition and importance of simulation. simulation programs. Running the program. 
Subprogramming technique. Subprogramming structure.

Önerilen Diğer Hususlar / 
Recommended Other 
Considerations

Yok None

Staj Durumu / Internship Status Ön Lisans için 15/30 iş günü olup veya staj projesi ile tamamlanmaktadır. It takes 15/30 working days for Associate Degree or completed with an internship 
project.

Kitabı / Malzemesi / Önerilen 
Kaynaklar / Books / Materials / 
Recommended Reading

CNC Torna Tezgahları - Megep Modülleri CNC Lathes - Megep Modules

Öğretim Üyesi (Üyeleri) / Faculty 
Member (Members)
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ÖĞRENME ÇIKTILARI / LEARNING OUTCOMES

1 Makine resmi çizim ve tasarım kurallarını bilerek istenilen özelliklere uygun şekilde makine parçalarını 
ve bir sistemi tasarlayabilme ve analiz edebilmek

Being able to design and analyze machine parts and a system in accordance with the desired 
specifications by knowing the machine drawing and design rules

2 Bilgisayarda paket programlar kullanarak, kurallara uygun makine resimleri çizebilmek Being able to draw machine pictures in accordance with the rules by using package programs on the 
computer.

3 Bilgisayar denetimli takım tezgâhlarının çalışma sistemlerini bilmek To know the working systems of computer-controlled machine tools

4 Bilgisayar denetimli tezgâhlarda üretim programlarını hazırlayabilmek To be able to prepare production programs on computer controlled benches

HAFTALIK DERS İÇERİĞİ / DETAILED COURSE OUTLINE
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Hafta / Week

1

Teorik Dersler / Theoretical
Öğretim Yöntem ve 
Teknikleri/Teaching Methods 
Techniques

Ön Hazırlık / PreliminaryUygulama Lab

CNC torna tezgâhının özellikleri, kısımları ve çalışma prensipleri

Features, parts and working principles of CNC lathe

2

Teorik Dersler / Theoretical
Öğretim Yöntem ve 
Teknikleri/Teaching Methods 
Techniques

Ön Hazırlık / PreliminaryUygulama Lab

Tezgâh koordinat eksenleri, Referans noktaları. Kontrol panel 
çeşitleri. Kesici ve iş parçası malzemesi ilişkisi

Machine coordinate axes, Reference points. Types of control panels. 
Cutter and workpiece material relationship

3

Teorik Dersler / Theoretical
Öğretim Yöntem ve 
Teknikleri/Teaching Methods 
Techniques

Ön Hazırlık / PreliminaryUygulama Lab

Kesici ve iş parçası malzemesi ilişkisi, Kesici çeşitleri, özellikleri ve 
kullanım yerleri, Takım telafi ayarları, Takım tutucular ve bağlama 
elemanları.

Cutter and workpiece material relationship, Cutter types, features and 
uses, Tool compensation settings, Tool holders and fasteners.

4

Teorik Dersler / Theoretical
Öğretim Yöntem ve 
Teknikleri/Teaching Methods 
Techniques

Ön Hazırlık / PreliminaryUygulama Lab

CNC torna tezgâhlarında programlama esasları, Konumlama 
sistemleri, İşlem ve hazırlık komutları, Yardımcı komutlar

Programming principles in CNC lathes, Positioning systems, Process 
and preparation commands, Auxiliary commands

5

Teorik Dersler / Theoretical
Öğretim Yöntem ve 
Teknikleri/Teaching Methods 
Techniques

Ön Hazırlık / PreliminaryUygulama Lab

CNC tornada çevrimleri kullanılarak programlama. Alın tornalama 
çevrimi. Boyuna kaba tornalama çevrimi. Yarıçap pah çevrimi. Kanal 
açma çevrimi.
Programming using CNC lathe cycles. Face turning cycle. 
Longitudinal rough turning cycle. Radius chamfer cycle. Channeling 
cycle.
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6

Teorik Dersler / Theoretical
Öğretim Yöntem ve 
Teknikleri/Teaching Methods 
Techniques

Ön Hazırlık / PreliminaryUygulama Lab

CNC tornada çevrimleri kullanılarak programlama. Profil kaba 
çevrimi. Boşluk kanal çevrimi. Derin delik delme çevrimi. Diş açma 
çevrimi.

Programming using CNC lathe cycles. Profile rough cycle. Gap 
channel cycle. Deep hole drilling cycle. Threading cycle.

7

Teorik Dersler / Theoretical
Öğretim Yöntem ve 
Teknikleri/Teaching Methods 
Techniques

Ön Hazırlık / PreliminaryUygulama Lab

CNC freze tezgâhının özellikleri, kısımları ve çalışma prensipleri.

Features, parts and working principles of CNC milling machine.

8

Teorik Dersler / Theoretical
Öğretim Yöntem ve 
Teknikleri/Teaching Methods 
Techniques

Ön Hazırlık / PreliminaryUygulama Lab

Vize sınavları

Midterm exams

9

Teorik Dersler / Theoretical
Öğretim Yöntem ve 
Teknikleri/Teaching Methods 
Techniques

Ön Hazırlık / PreliminaryUygulama Lab

Tezgâh koordinat eksenleri, Referans noktaları. Kontrol panel 
çeşitleri. Kesici ve iş parçası malzemesi ilişkisi

Machine coordinate axes, Reference points. Types of control panels. 
Cutter and workpiece material relationship

10

Teorik Dersler / Theoretical
Öğretim Yöntem ve 
Teknikleri/Teaching Methods 
Techniques

Ön Hazırlık / PreliminaryUygulama Lab

CNC Freze tezgâhlarında programlama esasları

Programming principles in CNC milling machines

11

Teorik Dersler / Theoretical
Öğretim Yöntem ve 
Teknikleri/Teaching Methods 
Techniques

Ön Hazırlık / PreliminaryUygulama Lab

CNC Freze tezgâhlarında hareket sistemleri

Motion systems in CNC milling machines

4 / 7



12

Teorik Dersler / Theoretical
Öğretim Yöntem ve 
Teknikleri/Teaching Methods 
Techniques

Ön Hazırlık / PreliminaryUygulama Lab

Simülasyonun tanımı ve önemi.

Definition and importance of simulation.

13

Teorik Dersler / Theoretical
Öğretim Yöntem ve 
Teknikleri/Teaching Methods 
Techniques

Ön Hazırlık / PreliminaryUygulama Lab

Simülasyon programları. Program çalıştırmak

Simulation programs. run a program

14

Teorik Dersler / Theoretical
Öğretim Yöntem ve 
Teknikleri/Teaching Methods 
Techniques

Ön Hazırlık / PreliminaryUygulama Lab

CNC frezede çevrimleri kullanılarak programlama. Dairesel cep 
frezeleme çevrimi. Dikdörtgen cep frezeleme çevrimi

Programming using CNC milling cycles. Circular pocket milling cycle. 
Rectangular pocket milling cycle

15

Teorik Dersler / Theoretical
Öğretim Yöntem ve 
Teknikleri/Teaching Methods 
Techniques

Ön Hazırlık / PreliminaryUygulama Lab

Final sınavları

Final Exams
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DEĞERLENDİRME / EVALUATION

Yarıyıl (Yıl) İçi Etkinlikleri / Term (or Year) Learning Activities Sayı / 
Number

Katkı Yüzdesi / 
Percentage of 

Contribution  (%)

1001Ara Sınav / Midterm Examination

Toplam / Total: 1 100

Başarı Notuna Katkı Yüzdesi / Contribution to Success Grade(%): 40

Yarıyıl (Yıl) Sonu Etkinlikleri / End Of Term (or Year) Learning Activities Sayı / 
Number

Katkı Yüzdesi / 
Percentage of 

Contribution  (%)

1001Final Sınavı / Final Examination

Toplam / Total: 1 100

Başarı Notuna Katkı Yüzdesi / Contribution to Success Grade(%): 60

Etkinliklerinin Başarı Notuna Katkı Yüzdesi(%) Toplamı / Total Percentage of Contribution (%) to Success Grade: 100

Değerlendirme Tipi / Evaluation Type:

İŞ YÜKÜ / WORKLOADS

Ara Sınav / Midterm Examination 1 1.00 1.00

Ara Sınav İçin Bireysel Çalışma / Individual Study for Mid term Examination 9 1.00 9.00

Ev Ödevi / Homework 20 1.00 20.00

Final Sınavı / Final Examination 1 1.00 1.00

Final Sınavı içiin Bireysel Çalışma / Individual Study for Final Examination 19 1.00 19.00

Okuma / Reading 20 1.00 20.00

Problem Çözümü / Problem Solving 30 1.00 30.00

Sayı / 
Number

Süresi 
(Saat) / 

Duration 
(Hours)

Toplam İş Yükü 
(Saat) / Total 
Work Load 

(Hour)

Etkinlikler / Workloads

Toplam / Total: 100 7.00 100.00
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Dersin AKTS Kredisi = Toplam İş Yükü (Saat) / 25.00 (Saat/AKTS) = 100.00/25.00 = 4.00 ~ 4.00 / Course ECTS Credit = Total Workload (Hour) / 25.00 (Hour / ECTS) = 100.00 / 25.00 = 4.00 ~ 4.00

PROGRAM VE ÖĞRENME ÇIKTISI / PROGRAM LEARNING OUTCOMES

Katkı Düzeyi /  Contribution Level : 1-Çok Düşük / Very low, 2-Düşük / Low, 3-Orta / Moderate, 4-Yüksek / High, 5-Çok Yüksek / Very high

Öğrenme Çıktıları / 
Learning Outcomes

Program Çıktıları / Program Outcomes

1.1.1 1.1.2 1.1.3 1.1.4 1.1.5 1.1.6 1.1.7 1.1.8 1.1.9 1.1.10

1.Makine resmi çizim ve 
tasarım kurallarını bilerek 
istenilen özelliklere uygun 
şekilde makine parçalarını ve 
bir sistemi tasarlayabilme ve 
analiz edebilmek / Being able 
to design and analyze machine 
parts and a system in 
accordance with the desired 
specifications by knowing the 
machine drawing and design 
rules

4 3 5 2 1 2 5 2 1 3

2.Bilgisayarda paket 
programlar kullanarak, 
kurallara uygun makine 
resimleri çizebilmek / Being 
able to draw machine pictures 
in accordance with the rules by 
using package programs on the 
computer.

4 3 5 2 1 2 5 2 1 3

3.Bilgisayar denetimli takım 
tezgâhlarının çalışma 
sistemlerini bilmek / To know 
the working systems of 
computer-controlled machine 
tools

4 3 5 2 1 2 5 2 1 3

4.Bilgisayar denetimli 
tezgâhlarda üretim 
programlarını hazırlayabilmek / 
To be able to prepare 
production programs on 
computer controlled benches

4 3 5 2 1 2 5 2 1 3
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